





CNC YO N

L\



GlosSarioresina epoxI VOLTAR PARA O MENU

Resinas e Seus Componentes
Resina Epoxi

Aresinaepoxitambém conhecida como poliepdxido, € um tipo de pldstico
liquido que endurece ao se misturar com um agente catalisador, no caso o
endurecedor. Apds a mistura acontece uma reagdo quimica e esse liquido
se transforma nas pecgas lindas que vemos por ai. Existem alguns tipos de
resina: de alta, média e baixa viscosidade. A alta e a média tendem a serem
Mais grossas e a de baixa tende a ser mais liquida, mais fluida. A mais
comum para os trabalhos de artesanato é a resina de baixa viscosidade.

Endurecedor [ Catalisador

Oendurecedor,também conhecido como catalizador, € um componente es-
sencial em sistemas de resina epoxi. Ele reage com a resina para iniciar o
processo de cura, permitindo que a mistura se solidifique e alcance suas
pro- priedades finais. A propor¢cdo correta de endurecedor é crucial para
garan- tir que a resina atinja a dureza e a durabilidade desejadas.
Dependendo da formula, o tempo de cura e as caracteristicas do produto
final podem variar.

Resina com Protegé&o UV

AresinacomprotegdoUVéformulada para resistir & degradagdo causada

pela exposicdo a luz ultravioleta. Esta protecdo ajuda a prevenir o amarela-
mento e a deterioragdo da pega ao longo do tempo, mantendo a clareza e
a integridade do acabamento. Ideal para projetos que serdo expostos a luz
solar ou a outras fontes de UV, essa resina garante maior durabilidade e
pre- servacdo da aparéncia original das pecas.

Resina de Secagem UV

Aresina desecagem UVéum tipo de resina que endurece rapidamente

quando exposta a luz ultravioleta, solidificando em apenas alguns minutos.
Esse processo de cura ultrarrdpida proporciona um acabamento durdvel e
transparente, sendo ideal para projetos que exigem eficiéncia no tempo de
secagem. E especialmente Gtil para aplicagées em que o controle preciso é
necessdrio, como ao fixar nomes, designs ou outros detalhes nas pecgas,
agi- lizando significativamente o processo criativo e permitindo a
aplicagdo de
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novas camadas de resina liquida convencional logo em seguida, sem longas
esperas.

Viscosidade
Viscosidade é a medida da resisténcia de um liquido ao fluxo. Em resinas, a
viscosidade determina o qudo espessa ou fluidoa a substéncia g,
influenciando diretamente o controle da aplicacgdo e o tipo de acabamento
que serd obtido no projeto. Na Resina Epdxi a viscosidade pode ser: altg,
média e baixa.

» Alta: A resina com alta viscosidade &€ mais espessa e pode ser usada para
criar camadas mais grossas e texturizadas. E ideal para projetos que exigem
maior controle sobre a aplicagdo e a formagdo de detalhes.

*Média: A resina de viscosidade média € versdtil e comumente usada em
artesanato. Ela oferece um equilibrio entre fluidez e espessura, facilitando a
aplicagdo em moldes e permitindo um acabamento uniforme.

*Baixa: A resina com baixa viscosidade € mais liquida e é frequentemente
usada em artesanato para preencher moldes detalhados e criar
acabamen- tos suaves. E ideal para aplicagées que exigem fluidez e
penetracdo em pe- quenas Areas.

Toxicidade

A toxicidade refere-se a capacidade de uma substdncia causar danos a sad-
de, dependendo da concentragdo e do nivel de exposicdo. Em produtos qui-
micos como resinas, & fundamental ter cautela, pois essas substdncias podem
liberar gases dcidos e vapores orgdnicos durante a mistura e a aplicagdo.
Esses gases podem afetar a pele, os olhos e as vias respiratérias, causando
irritagcdo e problemas de saude mais graves. Portanto, & imprescindivel seguir
as diretrizes de seguranca, utilizar equipamentos de protecéo individual (EPIs) e
trabalhar em areas com boa ventilacdo para minimizar os riscos.

« Gases Acidos: Os gases dcidos sdo liberados por produtos quimicos e po-
dem reagir com a umidade do ar, formando substdncias irritantes e nocivas.
Esses gases podem prejudicar o sistema respiratorio e irritar a pele, exigindo



GlosSsarioresina epoxI VOLTAR PARA O MENU

precaugodes adicionais durante o manuseio.

‘Vapores Orgdnicos:Vapores orgdnicos sdo gases toxicos liberados por
substdncias como solventes e resinas. Eles podem causar irritagcdo nos olhos,
garganta e pulmoes, sendo essencial utilizar mascaras com filtros especificos e
garantir uma boa ventilagdo no ambiente de trabalho para evitar sua ina-
lacgdo.

Materiais e Ferramentas de Trabalho
Alcool Isopropilico 99,8%

Tipo de Alcool especifico utilizado para estourar bolhas na resina. Deve ser
aspergido em leve névoa, sobre a superficie da resina que estiver com as
bolhas, enquanto estd em estado liquido. Ele age estourando as bolhas ins-
tantaneamente sem efeito residual.

Balanga de Preciséo

A balongca de precisdo € um equipamento utilizado para medir pequenas
quantidades de materiais com alta exatiddo, incluindo valores decimais. Es-
sencial em trabalhos com resina e epdxi, ela garante que componentes como
resina e catalisador sejom pesados de forma precisa, 0 que é crucial para obter a
proporcdo correta e assegurar uma cura adequada e resultados de alta
qualidade.

Desmoldante

O desmoldante € um produto utilizado para facilitar a remocd&o de pecas de
resina ou epodxi dos moldes apds a cura. Ele criac uma camada protetora
entre o molde e a peca, evitando que o material adira a superficie do molde
e per- mitindo uma desmoldagem suave e sem danos. O desmoldante é
essencial para preservar a integridade tanto das pegas quanto dos moldes,
garantindo um acabamento de qualidade.

EPI's (Equipamentos de Protecéo Individual):
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Os EPI's sGo essenciais para garantir a seguranca durante o trabalho com re-
sina. Eles incluem:

‘Mdscara: Protege contra vapores toxicos e particulas liberadas durante o
processo de mistura e aplicagdo da resina.

-Luva de Latex: Previna o contato direto com a resinag, evitando irritagdes e
reagdes alérgicas na pele.

-Oculos de Protegdo: Protegem os olhos de respingos e vapores que podem
causar danos ou irritagdo.

Escareador

O escareador &€ uma ferramenta usada para remover rebarbas e imperfei-
cdes que ficam nas pecgas de resina ou epodxi apds o desmolde. Essas
rebar- bas sdo causadas pelo processo de moldagem, e o escareador
permite alisar e refinar as bordas, garantindo um acabamento mais limpo
e profissional nas pecgas.

Estufa

A estufa caseira é feita utilizando uma Idmpada comum de calor colocada
dentro de uma caixa, criando um ambiente aquecido e seco. Esse método é
essencial para prevenir o blushing, uma mancha causada pela umidade
du- rante o processo de cura da resina. Ao controlar a temperatura e a
umidade, a estufa assegura que as pecgas curem de forma uniforme e sem
imperfei- coes.

Laminadora

A laminadora é utilizada para aplicar foil metdlico sobre impressdes feitas em
papel transparéncia com impressoras a laser. Esse processo permite trans-
ferir desenhos, nomes e outros detalhes personalizados diretamente para a
resina, dando das pecas um acabamento Unico e sofisticado. A laminadora
garante que o foil metdlico seja fixado com precisdo, criando designs brilhan-
tes e personalizados que destacam o trabalho com resina.
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Lixa D'agua

Alixad’dgua & uma lixa usada nos acabamentos das pegas de resing, dis-
ponivel em diferentes numeragdes, onde niumeros menores indicam uma lixa
mMais grossa e numeros maiores indicam uma lixa mais suave. Utiliza-se essa
lixa com dagua, seguindo a ordem do menor para o maior namero, para ga-
rantir um acabamento mais liso e uniforme nas pecas antes do processo de
doming ou polimento, proporcionando resultados mais suaves e profissionais.

Luva de Latex

Aluvadeldtexé usada para proteger as mdos durante o manuseio de resi-

na, criando uma barreira eficaz contra substdncias quimicas que podem ser
prejudiciais a pele. Essencial para garantir a seguranca durante o trabalho,
ela previne irritagdes e contaminagodes, oferecendo protegdo e conforto ao
usuario.

Manta de Polietileno

A mantadepolietileno éutilizada para proteger a superficie de trabalho con-
tra pingos de resina. Colocada sobre a mesa, ela evita que a resina danifique
a area. Apds a resina secar, ela pode ser facilmente removida da manta, tor-
nando-a uma solugdo prdatica e reutilizvel para manter o espago de trabalho
limpo e protegido.Ela pode ter varias espessuras; desde uma manta mais fina
com 0,5mm ou até mais grossas com mais de 20mm. Geralmente usamos
entre 0,5mm e 2mm.

Mdscara de Gés

Amdscaradegdséum item de seguranga essencial utilizado para proteger
contra os gases toxicos liberados pela resina durante o processo de manipu-
lagdo. Para garantir uma protegdo eficaz, a mdscara deve ser equipada com
filtros GA/VO, que sdo especificos para vapores orgdnicos e gases dcidos. Ela
é imprescindivel para evitar a inalagdo de substdncias nocivas e garantir a
seguranga durante o trabalho com resina.

Molde
Os moldes s@o ferramentas utilizadas para criar pecas de resing, disponiveis
em varios tipos e tamanhos. Geralmente feitos de silicone, eles permitem que
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a resina tome a forma desejada, proporcionando uma variedade de opcodes
criativas e detalhadas para o trabalho artesanal.

Papel Mata Borrdo

O papel mata borrdo é utilizado na montagem da prensa floral, sendo colo-
cado entre as camadas da prensa. Ele auxilia no processo de desidratagdo
das flores, absorvendo a umidade e garantindo que as flores sequem de ma-
neira uniforme, preservando sua forma e cor.

Papel Transparéncia

O papel transparéncia é utilizado em impressoras jato de tinta ou laser. Na
impressora jato de tinta, & ideal para imprimir fotos e outras artes
coloridas. J& na impressora a laser, especialmente monocromatica, ele é
usado para imprimir nomes e designs que, em seguida, passardo pela
laminadora para receber a aplicagdo de foil metdlico. E importante adquirir
o papel transpa- réncia adequado ao tipo de impressora utilizada para
garantir a qualidade da impressdo.

Papel Couché

O papel couché & um papel com acabamento liso e brilhante ou fosco, ideal
para impressodes de alta qualidade, como cartdes de visita e outros materiais
de papelaria do atelié. Sua superficie permite cores mais vibrantes e nitidas,
O que o torna perfeito para trabalhos que exigem um aspecto visual refinado.

Papel Vergé

O papel vergé possui uma textura delicada com linhas suaves e é co-
nhecido por seu acabamento elegante. Ele é ideal para impressoes
mais sofisticadas, como cartdes de visita e outros materiais de pa-
pelaria do atelié, dando um toque cldssico e distinto aos impressos.

Outras opgdes de papéis para a mesma finalidade:

‘Papel Offset: Um papel mais poroso e sem brilho, excelente para impres-
s6es em grande quantidade, como blocos de anotagdes e envelopes.
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- Papel Reciclado: Com uma textura Gnica e um apelo ecoldgico, é ideal para
guem busca um acabamento mais rdstico e sustentavel em cartdes e pape-
laria.

‘Papel Kraft: Um papel com aspecto natural e rlstico, 6timo para materiais
com estilo artesanal e ecoldgico. Em uma gramatura mais fina, também
pode ser utilizado para embalar caixas para os Correios.

Pitéo

O pitdo é uma pequena peca em forma de parafuso, utilizada como gancho
para prender argolas, correntes e outros acessorios em pecas de resina. E
essencial escolher o tamanho correto do pitdo e da broca para furar a peca,
garantindo que ambos tenham o mesmo didmetro. Se o pitdo for menor que
a broca, ele ficard frouxo e pode se soltar. Se for maior, pode ser dificil inse-
ri-lo no buraco. Para uma fixagdo mais firme, & possivel utilizar supercola ao
inserir o pitdo na pega de resina.

Prensa Floral

A prensa floral € uma ferramenta essencial utilizada no processo de desi-
dratacdo de flores, que envolve aplicar pressdo constante para remover a
umidade enquanto preserva a forma e os detalhes das flores. Composta
por placas rigidas e camadas absorventes, como o papel mata borrdo, a
prensa floral mantém as flores firmemente no lugar enquanto elas secam,
resultando em flores planas e bem conservadas, prontas para serem
utilizadas em diver- sos projetos artesanais, como trabalhos com resina.

Retifica ou Mini Retifica

A mini retifica € uma ferramenta versatil usada para diversas tarefas em tra-
balhos com resina e outros materiais. Ela é ideal para furar pecgas, lixar super-
ficies e realizar acabamentos detalhados, permitindo precisdo e controle em
projetos que exigem ajustes delicados ou polimentos finais.

Silica - Em p6, em gel

A silica em po e a silica em gel sdo dessecantes utilizados para remover a
umidade de flores e outros materiais. Enquanto ambas as formas sdo efi-
cazes na conservacdo e preservagdo de itens, a silica em pd é considerada
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mais eficiente para a desidratacdo de flores, pois acelera o processo e pre-
serva melhor a forma e a cor das pétalas. Ela é ideal para aplicagdes
criativas com resina, evitando o apodrecimento e mantendo as flores secas
por mais tempo. A silica em gel, embora também eficaz, € mais comumente
utilizada em ambientes de armazenamento para controlar a umidade.

Silhouette

A Silhouette &€ uma ferramenta de corte eletronico semelhante & Cricut, utiliza-
da para criar cortes precisos em papéis, vinis, e outros materiais finos. Ampla-
mente usada em projetos de personalizagcdo, como artesanato e decoracdo, a
Silhouette permite a criagcdo de designs detalhados que podem ser aplica- dos
em diversos tipos de pecas, incluindo trabalhos com resina.

Soprador Térmico

O soprador térmico € uma ferramenta que sopra ar quente e € usado para
criar acabamentos e efeitos na resina. Ele & particularmente eficaz na
técnica de criar ondas do mar, manipulando a resina para gerar padroes
fluidos e naturais. E importante notar que nem todos os sopradores
térmicos possuem ajuste de temperatura, o que pode limitar a versatilidade
em algumas apli- cagodes.

Técnicas e Processos

Acabamento

O acabamento na resina envolve uma série de técnicas para refinar e aper-
feicoar as pecas. Isso inclui a remogdo de rebarbas, lixamento para suavizar
superficies, polimento para dar brilho, e a aplicagdo de técnicas como o do-
ming para criar um efeito de domo transparente. Cada etapa visa melhorar
a aparéncia final e garantir que a peca tenha um acabamento profissional e
esteticamente agradavel.

Amarelamento
O amarelamento é o processo pelo qual a resina pode adquirir uma colo-
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racdo amarela com o tempo, geralmente devido & exposi¢gdo prolongada a
luz UV e ao envelhecimento. Esse fendbmeno pode afetar a aparéncia
estética da pecga, tornando-a menos transparente e alterando sua cor
original. Para minimizar o amarelamento, &€ recomenddvel usar resinas com
protegdo UV e armazenar as pegas em locais com pouca exposi¢cdo a luz
solar direta.

Blushing

O blushing € uma mancha de névoa que aparece na superficie da resina de-
vido a alta umidade do ar durante o processo de cura. Essa mancha pode
comprometer a aparéncia da peca, criando um efeito opaco e irregular. Para
evitar o blushing, & importante controlar a umidade e manter um ambiente
seco durante a cura da resina.

Camadas

Camadas referem-se as etapas de construgdo de uma peca de resing, onde
o material & aplicado em multiplas camadas para atingir o design desejado.
Enquanto algumas pecgas podem ser feitas em uma Unica camada, muitas
sdo construidas em varias camadas para alcancar a espessura e o efeito de-
sejados, respeitando o limite de espessura recomendado para cada tipo de
resina. Essa abordagem permite criar pegas mais complexas e detalhadas.

Cura
A cura é o processo de secagem e endurecimento da resina, transforman-
do-a de um estado liquido para soélido. Existem dois tipos principais de cura:

-Cura Rapida: Este método permite que a resina seque e endurega em um
periodo mais curto, o que é ideal para projetos que precisam ser concluidos
rapidamente. No entanto, a cura rdpida pode exigir condicdes especificas
de temperatura e umidade para obter os melhores resultados.

«Cura Lenta: Este processo permite que a resina se cure mais gradualmente,
geralmente ao longo de varias horas ou até dias. A cura lenta pode oferecer
um acabamento mais uniforme e reduzir a probabilidade de bolhas ou imper-
feicdes na peca. E particularmente Gtil para projetos que exigem um tempo de
trabalho mais prolongado ou para obter resultados de alta qualidade.
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Desidratacéo de Flores

Adesidratagdode flores é o processo de remogdo da umidade das flores

para preserva-las antes de incorpord-las em resinag, evitando que elas se
decomponham ou fiqguem moles quando imersas. Existem diversas
técnicas para realizar esse processo, cada uma com suas vantagens:

Uso de Silica Gel: As flores sdo colocadas em um recipiente com silica gel,
que absorve rapidamente a umidade, preservando a forma e a cor das
flores de maneira eficaz.

Prensa Floral: Nesse método, as flores sdo prensadas entre folhas de papel
mata-borrdo em uma prensa floral. Além de desidratar, isso mantém as flo-
res planas, preservando sua forma e estrutura.

Secagem ao Ar: Este &€ um método mais lento, onde as flores sGo deixadas
em um ambiente seco e arejado para perderem a umidade naturalmente.
Embora seja simples, pode ndo preservar detalhes finos tdo bem quanto
ou- tros métodos.

Secagem no Micro-ondas: Outra técnica rdpida & usar o micro-ondas parad
secar as flores, geralmente com o auxilio de silica gel. Esse método acelera
significativamente o processo e mantém a integridade das flores.

Apo6s a desidratacdo, as flores estdo prontas para serem incorporadas em
resina, garantindo que mantenham sua beleza e ndo se decomponham
com o tempo.

Doming

Odoming € uma técnica na qual uma camada adicional de resina é apli-
cada sobre a pega para proporcionar um acabamento brilhante e um efeito
abaulado. Essa camada extra cria uma superficie elevada e transparente
que realca os detalhes abaixo, conferindo um aspecto tridimensional e um
aca- bamento profissional. Além de melhorar o brilho, o doming também
ajuda a proteger a pega e a intensificar as cores e os designs.
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Efeito Marmorizado

O efeitomarmorizado imita a aparéncia do marmore utilizando uma mistu-
ra de até trés cores diferentes de resina. Para criar esse efeito, prepare as
trés misturas de resina separadamente e depois despeje-as em um Unico
copo sem misturar demais. Isso permite que as cores permanegcam
distintas, criando um padrdo Unico e visualmente interessante que simula
O aspecto de veios e variagdes do marmore.

Efeito Fumacinha

Também conhecido como efeito gringo, o efeito fumacinha cria um visual de
fumaca ou manchas de tinta na resina. Para obté-lo, deixe a resina transpa-
rente no molde atingir o ponto de mel. Em seguida, use um palito para aplicar
resina de outra cor, também em ponto de mel, desenhando riscos ou cami-
nhos na superficie. O resultado final € uma aparéncia etérea e fluida, imitando
o efeito de fumaga ou manchas de tinta.

Efeito Estrias

Oefeito estriasé criado ao combinar duas misturas de resina, uma transpa-
rente e outra colorida. Deixe ambas engrossarem um pouco antes de aplicar.
Despeje a resina transparente no molde e, em seguidag, adicione a resina co-
lorida por cima, fazendo movimentos diagonais em zigzag. O resultado simula
um padrdo de estrias na superficie da peca. Para obter o efeito desejado, use
moldes invertidos, garantindo que o design final apareca na superficie da

peca.

Eternizacgdo

Aeternizacdo &€ uma técnica que envolve encapsular flores, objetos e outros
itens na resina para preserva-los e criar pegas decorativas duradouras. Esse
processo ndo sO conserva a aparéncia original dos itens, mas também os
transforma em pecas de arte dnicas e personalizadas, protegendo-os de da-
nos e desgaste ao longo do tempo.

Foil Metdlico (Aplicagéo de Foil Metédlico)
Atécnica de foilmetdlicoéutilizada paraaplicaracabamentos prateados ou
dourados em pecas de resina. Esse processo envolve a impressdo do design
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desejado em um papel transparéncia usando uma impressora a laser. Em
seguidag, a impressdo é colocada em uma laminadora, onde o foil metdlico
é transferido para a peca de resina. O resultado € um acabamento
brilhante e sofisticado que adiciona um toque de elegdncia e
personalizagdo as suas criacoes.

Polimento

O polimento &€ uma técnica utilizada para dar acabamento e brilho ds pecas
de resina. Este processo envolve o uso de abrasivos e compostos de poli-
mento para suavizar e refinar a superficie da pecga, eliminando imperfeicées
e realgcando seu brilho. O resultado € uma pega com um acabamento liso e
uma aparéncia lustrosa, que valoriza o design e a qualidade final do
trabalho.

Secagem

A secagem, similar & curag, refere-se ao processo pelo qual a resina passa de
um estado liquido para um estado sdlido. Durante a secagem, a resina endu-
rece e adquire suas propriedades finais. E um passo crucial para garantir que
a peca tenha a dureza e a integridade desejadas. O tempo de secagem pode
variar dependendo do tipo de resina e das condigdes ambientais.

Tempo de Cura

O tempo de cura é o periodo necessario para que a resina se solidifique com-
pletamente e alcance suas propriedades finais apds a aplicagdo. Esse tempo
pode variar conforme o tipo de resina utilizada e as condigdes ambientais,
como temperatura e umidade. Durante a cura, a resina passa de um estado
liquido para sélido, garantindo que a peca adquira a dureza e a durabilidade
desejadas.

Umidade do Ar

A umidade do ar refere-se a quantidade de vapor d’dgua presente no am-
biente. Em projetos que envolvem resina, como artesanato e revestimentos, a
umidade &€ um fator critico, pois pode afetar o processo de cura e o acaba-
mento final. £ ideal que a umidade relativa do ar esteja abaixo de 50% durante
a aplicagdo e cura da resina. Niveis elevados de umidade podem causar pro-
blemas como bolhas, manchas e uma cura inadequada, resultando em um
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acabamento comprometido. Manter a umidade controlada ajuda a garantir
melhores resultados e a integridade das pegas de resina.

Pigmentacdo e Cores
Tipos de Pigmentos

- Em P&: Pigmentos secos e finos que sdo misturados com a resina para adi-
cionar cor. Eles proporcionam cores vibrantes e podem ser combinados para
criar diferentes tonalidades.

- Liquidos: Pigmentos em forma liquida que se misturam facilmente com a
resina. SGo ideais para ajustes rapidos de cor e oferecem uma aplicacdo uni-
forme.

- Translacidos: Pigmentos que permitem a passagem parcial da luz, criando
efeitos de cor mais sutis e profundos, sem ocultar a transparéncia da resina.

- Perolados: Pigmentos que conferem um efeito de brilho e profundidade,
imitando o aspecto de pérolas. Eles adicionam um brilho iridescente e sofis-
ticado & resina.

- Em Pasta: Pigmentos concentrados em pasta que proporcionam cores in-
tensas e sdo faceis de misturar com a resing, oferecendo um controle preciso
da tonalidade.

- Alcool: Pigmentos que se dissolvem em dlcool, usados para criar efeitos
artisticos e padroées fluidos na resina. SGo conhecidos por sua capacidade
de criar efeitos de manchas e gradientes Unicos.

Purpurina em Po6

Geralmente dourada, a purpurina em po € usada para criar um efeito de pin-
tura metdlica nas pecas. Quando combinada com verniz para purpurina ou
goma laca, ela oferece um acabamento brilhante e elegante. Também pode
ser aplicada sobre a resing, resultando em belos efeitos de riscos dourados
que adicionam sofisticagdo e destaque as pecgas finalizadas.
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